CABALLERO
PERIMETRAL BARRA 1 MODULO 210xH182 ACERO BRILLO

ACABADOS
@ ACERO INOX BRILLO REF2546
@ ACERO INOX SATINADO ESTANDAR REF2202

*NOTA:
REVISAR QUE TODOS LOS FRONTALES QUEDAN FIJADOS CORRECTAMENTE
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QTYH DESCRIBEF#iA SUPPLIERfL N3] REFERENCEZ:# {5 &, MATERIAL# #} FINISHi PROCESSES T2 UNIT WEIGHTH{ffE & (Kg) | TOTAL WEIGHT A& & (Kg)

8780004400 SUPPLIER REFERENCE Stainless T4 ACERO INOX BRILLO REF2546/ACERO 68.81
INOX SATINADO ESTANDAR REF2202
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QTY# & DESCRIBE##i& SUPPLIERfL M 5617 REFERENCEZ: %1% K. MATERTAL# ) FINTSH (7 PROCESSES T- & UNIT WEIGHTHEA}E & (Kg) | TOTAL WEIGHT# & & (Kg)
8780004400 SUPPLIER REFERENCE Stainless T 454X ACERO INOX BRILLO REF2546/ACERO 68.81
INOX SATINADO ESTANDAR REF2202
No. Desgi?géion Quantity Material Finish
= 2SCriptis g b 2
1 5781004402 1 Stainless 454N ACERO INOX BRILLO REF2546
ACERO INOX BRILLO
2 5771566003 3 304# REF2546/ & 2% FlA & 101355 [ ACERO

INOX SATINADO ESTANDAR REF2202

ACERO INOX BRILLO
3 5781004401 1 StainlessANE4N REF2546/ & 2% R AT T35 1 ACERO
INOX SATINADO ESTANDAR REF2202

4 5771208201 2 TRON&E 55 e v

*NOTA:
REVISAR QUE TODOS LOS FRONTALES QUEDAN FIJADOS
CORRECTAMENTE
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