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ALZADO LATERAL CUELGA (B-B)

UNDORA TRAVERTINO NAVONA NCS 6005-Y20R EXTRA MATE
ACERO INOX SATINADO ESTANDAR. REF 2202

ESPEJO PLATA

CORTINA CALE 25 S/N (MUESTRA APROBADA E) FRUNCE 100% LONGITUD BARRA
TILDA FAGERHULT SW ACABADO METAL LACADO AFINACION UNDORA TRAVERTINO NAVONA GRIS. REF:2508

SENSOR DE PRESENCIA

SENSOR PARA CONTROL DE ILUMINACION (LIGHT CONTROLER)
KRION COLOSSEO GREY 6909 LISO MATE (LIJA 240)
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ALZADO SECCION
ESPARRAGOS M-4 X 20 mm.
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DETALLE A

DET. OLLAOS CORTINA

DETALLE CERRADURA ESPEJO/PANEL REGISTRABLE
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SENSOR DE PRESENCIA

DETALLE NUMERO PROBADORES
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NUMERACION Y POSICION DEL NUMERO SEGUN PROYECTO
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ALZADO POSICION
NUMERO

PLANTA POSICION NUMERO

FAGERHULT.
LED Module 24V. 90x90
Color 4000K. CRI. 90.

NOTA: El sensor de presencia se conectard con el nimero de la cabina hacia la que emite la onda <77
En caso de que el probador tenga mas de 3.00mts de longitud en alguno de sus lados
se necesitara instalar 2 sensores de presencia
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