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LISTA

DE_CORTES (POR UNIDAD

1 1 Solid 30X10 1755 0° 0°
2 1 tubo 20x20x2

3 1

4 1 Solid 20X20 910 45° 45°
5 3 Solid 20X20 710 45° 45°
6 1 Solid 20X20 610 45° 45°
7 1 Solid 20X20 905 ¢ 45°
8 1 tubo 20x20x2 98 ° °
9 1 Solid 20X10 100 45° °
10 6 Solid 30X10 1735 - -
11 1 Solid 20X20 105 45° 0°
12 2

13 1

14 1 Solid 20X10 700 45° 45°
15 1 Solid 20X10 900 45° 45°
16 1 Solid 20X10 700 45° 45°
17 1 Solid 20X10 600 45° 45°
18 1 Solid 20X10 700 45° 45°
19 1 Solid 20X10 900 0° 45°
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