SENORA
COBRO ACO PERIMETRO 125 MODULO IZQUIERDA

ACABADOS

KRION CEMENT NATURE. REF26023. LIJA 240
KRION CLAY NATURE. REF 26020. LIJA 240
ACERO INOX SATINADO ESTANDAR REF2202

CIOIS)

ﬂ:| —
Bolsas
M Pantalla
W © © Datafono
Lector QR
ALZADO PERFIL

Zona desalarmado
indicada con calle perimetral
realizada con fresa recta 3mm
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