SENORA
PERIMETRAL

PALAS BARRAS PERIMETRO SRA

-HOJA DE CATALOGO GENERICA A NIVEL CONCEPTO.
ES NECESARIO HACER UNA FICHA TECNICA DE FABRICACION Y MONTAUJE.

-FABRICAR LAS UNIDADES DE PALAS INDICADAS EN EL PLANO
CON EL BLOQUE CORRESPONDIENTE.

ACABADOS

@ METAL LACADO NEGRO PINTURA POLVO 0102. REF:2505

@ ACABADO PARED

@ TARIMA RESINA AFINACION MICROCEMENTO GRIS CLARO NARON REF.1810
@ MADERA PINO BROCHEADA NEGRA. REF:2503

@ACERO INOX SATINADO ESTANDAR. REF 2202

TAPETA MADERA ELEMENTO PARA APRISIONAR CONTRA LA BARRA
(GOMA, MUELLE, ESPUMA....)
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DETALLE FRONTALES EXTRAIBLES (TUBO MACIZO)
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DESCRIBE#ii& ZARA CODE MATERIAL# #} FINISHE PROCESSES . %5 UNIT WEIGHT {5t (Kg)
8280095900 IRON#k/B5 X MDF MADERA PINO BROCHEADA NEGRA, REF 2503/ SIEA/ACABADO AFINACION cutiweld/drill/polish/paint 13.85
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ELEMENTO PARA APRISIONAR CONTRA LA BARRA
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(The supplier needs to provide the connectorand match the color;
The threaded rod must be pre-install into the correct location to avoid the deviation)
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DESCRIBE#ii& ZARA CODE MATERIAL# #} FINISHE PROCESSES . %5 UNIT WEIGHT {5t (Kg)
8280095900 IRON#k/B5 X MDF MADERA PINO BROCHEADA NEGRA, REF 2503/ SIEA/ACABADO AFINACION cutiweld/drill/polish/paint 13.85

No. Part Description Quantity Material Finish
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1 5782095901 1 577 X MDF MADERA PINO BROCHEADA NEGRA. REF:2503
2 5782095902 1 577 )X MDF MADERA PINO BROCHEADA NEGRA. REF:2503
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(The supplier needs to provide the connectorand match the color
The threaded rod must be pre-install into the correct location to avoid the deviation)
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~HOJA DE CATALOGO GENERICA A NIVEL CONCEPTO.
ES NECESARIO HACER UNA FICHA TECNICA DE FABRICACION Y MONTAJE.

—FABRICAR LAS UNIDADES DE PALAS INDICADAS EN EL PLANO
CON EL BLOQUE CORRESPONDIENTE.
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